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LV (Latvia) FILTRESANAS SISTEMAS



Prieksrocibas

= Individuali filtru elementi

= Daudzpusiga seérija

= Modulara konstrukcija

= Parbaudita spradziendrosiba

= Standarta drosibas
aprikojums

= Maksimala energoefektivitate

= lzcila cenas un
veiktspejas attieciba

MultiStar preses uzstadamais filtrs = Arstnieciski pedagogiska iestade A

MultiStar filtresanas sistemas

Efektivitate amatnieciba un razosana

Razosanas un amatniecibas iekar-
tu parks ir tik jaudigs ka nekad
ieprieks. Procesi ir maksimali
automatizeti un augstas veik-
tspejas apstrades iekartas
nodrosina milzigu caurpludi.
Tomer ar katru produktivitates
paaugstinajumu palielinas ari
puteklu, skaidu vai procesa
atkritumu daudzums.

Hoécker Polytechnik ar MultiStar filtru sériju
pievienojas iekartu razotaju evolicijas
celam. Modulu principa MultiStar filtru
risinajumi tiek izmantoti amatnieciba

un razosSana un tie ir populari, pateico-
ties maksimalai nostikSanas jaudai ar
minimalu energijas patérinu. Un ta ka
materials parsvara tiek padots pilniba
automatiski, iesp€jams panakt butisku
produktivitates paaugstinajumu.

Musu daudzpusigais shiegums
inteligentam iekartu koncepcijam

Daudzpusiba ir musu spéks: praktiski jebkuram pielietojuma mérkim sausu vielu

atdaliSana meés atbilstosi jusu vélmém radisim precizi piemérotu MultiStar sérijas

modulu filtréSanas sistému. Lai to izdaritu, més izmantosim plaso korpusu un dazada

izmeéra, garuma un diametra filtru caurulu klastu. Profesionala tehnika par optimalu

cenu.

Katram izmeram

No kompaktiem patronu filtriem idz lielam
filtracijas sistemam gaisa apjomiem, kas
parsniedz 600 000 m3/h, més varam
piegadat neskaitamus korpusu izmérus
un variantus ar iekSpuseé izvietotam filtru
sistemam.

Konstrukcija vienmeér balstas uz optimalu
rezga izméru, kas ir ideali pielagots jusu
vajadzibam. Sadi MultiStar sériju iespéjams
izmantot neskaitamas amatniecibas un
razo$anas jomas. Sakot no papira
razoSanas uznémumiem un tipografijam,
mebelu razoSanas uznémumiem lidz
meta lapstrades un kokapstrades uzne-
mumiem, ka arl parstrades un
autobuves uznémumiem.

MultiStar gaisa recirkulacijas filtrs = Mébe|u razoSana ¥

Visiem gadijumiem

Izmantojot modulu principu, més izvei-
dosim optimalu konfiguraciju jusu vaja-
dzibam.

Neatkarigi no ta, vai tie butu koka vai
papira putekli, koka skaidas, koksne,
plastmasas putekli un skaidas, GFK
putekli, PUR cietas putas, aluminija
skaidas, cinka putekli, ellas miglina,
metinaSanas dumi vai citi nostkSanas
procesi:

Filtrejamo materialu, ka ari filtréeSanas
elementu garumu, diametru, geometriju
un tiriSanas procesu, ka art materiala
izvadi més noteiksim individuali jusu
pielietojumam.

MultiStar filtri ar maisitaja izvadi » Mébe|u razosana P
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Pielietojuma jomas

Papira, kartona razoSanas un
tipografijas joma

Kokapstrade, finiera un plat
nu razoSana

Plastmasas parstrade

Meébelu razosana

Metala amatnieciba un razoSana
Automasinu raZzosana
Parstrades uznemumi

Publiskas iestades

un daudzas citas jomas.



MultiStar

filtresanas sistemas

lezimes

Analizes
un aprekini

FEM

aprekini
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Vizualizacija
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MultiStar filtréSanas sistémas nepartraukti
tiek attistitas. Izmantojot CFD plismas simula-
cijas, tiek vizualizétas tira gaisa un caurulés
esos$a gaisa plusmas, lai noteiktu labako
efektivitati.

Ar So informaciju iespéjams perfekti optimizet
MultiStar filtreSanas sistémas un pielagot to
konstrukcijas. Ideala ventilatoru piemérosana
palielina efektivitati, samazina kop€jas
sistémas pretestibu un nodroSina saudzigaku
filtru ekspluataciju ar garu filtru darbmuzu.

Noslodze

[ 100.00
[ 90.00
80.00
70.00
60.00

50.00
40.00
30.00
20.00
10.00

Jusu iekartas svarigakas
statusa informacijas parskats

- ar 2-3 pirkstu kustibam varat
loti vienkarsi izmainit konfigura-
ciju vai parbaudit noslodzes
informaciju. Ar Hocker vadibas
paneliem varat parvaldit savu
filtréSanas sistému, izmantojot
viedtalrunt ierasto komfortu.

(Fenite Elemente Methode) lai noteiktu véja
un sniega slodzes ka pieradijumu stabilitatei.
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Biezi apstrades iekartas rada tikai daju no
ikgadgja stravas patérina. Lielakie energijas
patéréetaji ir gaisa un siltuma tehnikas sistémas
-Tpasi nosuk$anas sistémas.

Hécker Polytechnik vadibas sistémas var
samazinat nostk3anas ventilatoru energijas
patérinu lidz pat 60 %.

MultiStar filtréSanas sistémas saglabajas
veértiga siltumenergija. Zemais izfiltréta gaisa
atlikuSais puteklu daudzums < 0,1 mg/m3 (H3)
ar uzstaditu gaisa rekuperacijas / siltuma
rekuperacijas sistému |auj atkartoti izmantot
sasildtto telpas gaisu. Tas jums aukstajos gada
meénesos atmaksasies.

Piemaisot svaigo gaisu un izmantojot péecsil-
diSanu, jus radat labakos darba un telpas gaisa
apstak|us.

Kompakti , uzliekami filtra moduli tira gaisa
ventilatori darbojas ar energoefektivajiem IE3
motoriem . BiezZi vien tie darbojas visu
diennakti un §adi butiski ietekmé stravas
izmaksas.

Mdusu vadibas eksperti [ldz minimumam
samazina ventilatoru motoru energijas
patérinu. Atkariba no raZzoSanas 1pasibam
ventilatori kaskades reZima tiek ieslégti vai
izslegti. Frekvencu regulators papildus
nodroSina vienmérigu motoru ieslégsanos, bez
pakapém regul€ ventilatora jaudu un aizsarga
no maksimala sprieguma un parslodzem.

Energo-
efektivitate

Siltuma
rekuperacija

Augstas
veiktspejas
ventilatori

Mes esam
gatavi jums
palidzet




MultiStar filtri ar rotacijas varstiem
materiala izladei ir perfekti piemeroti

bezspiediena silosu un konteineru
uzpildei ar gaisa daudzumu lidz
60.000 m3/h. Zem filtru maisiem
tiek iepusts transportéSanas
gaiss, un $adi materials tiek
parvietots uz rotacijas varstu

Rotacijas varsts hermétiski noslédz
filtra iekSpusi un péc tam bez
spiediena izvada materialu.

Visi rotacijas varsti ir ugunsdrosi un
ar parbaudttu droSibu pret liesmu
izplatiSanos, tie ir sertificéti.

MultiStar

filtresanas sistemas
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MultiStar filtrs ar rotacijas varstiem un parpusanu = Mébelu razoSana

ca. 160.000 m?/h = ca. 240.000 m¥/h Integréti kédes konveijeri
materiala izladei tiek izmantoti

MultiStar filtrs ar rotacijas varstiem = Mébelu raZotajs

MultiStar gaisa recirkulacijas filtrs = rindas filtros, kuru garums ir lldz
Edienu gatavoSanas virtuve 30 metriem un vairak.

Materials tiek transportéts uz
izvades vietu drosi un dozeti. Biezi
materials pec tam tiek izvadits no
filtra korpusa ar rotacijas varstu un
transportéts lidz gala glabasanas
vietai.
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ca. 13.000 m%/h

~ ca. 28.000 m¥/h ca. 190.000 m%/h

MultiStar filtrs ar varstiem ar padevi konteinera MultiStar filtrs ar varstiem = Arodskola MultiStar gaisa recirkulacijas filtrs = MultiStar gaisa recirkulacijas filtrs = Edienu gatavo3anas virtuve
Mébelu razotajs



Ja filtra korpuss ir zemas konstruk-
cijas, biezi vien tiek integréta
hidrauliska bidama grida. Utilize-
Sana tiek nodroSinata, izmantojot
rotacijas varstu(-us) vai brikeSu
presi(-es).

Bidamas gridas risinajums
nodro$ina mainigu filtra izladi un
vienlaikus novérs materiala
nosprostosanos.

Hidrauliskas bidamas gridas
darbojas lidzigi ka monétu
bidiSanas spéles gadatirgos - bet
moneétu vieta izvades atvéruma
iekrit Joti daudz skaidu.

MultiStar bidamas gridas filtrs un ar sprauslas iztukSoSanu = Spiediena un iepakojumu razoSana

ca.57.000 m¥%h

ca. 50.000 m3/h

ca. 110.000 m3/

MultiStar filtrs ar gliemeztransportieri
un gaisa recirkulaciju

h

Daudzpusiga transportéSanas utilizacija ar diviem izvadiem

MultiStar

filtresanas sistemas

ar
gliemez-
transportieri

MultiStar filtri ar gliemeZztranspor-
tieri atkariba no gliemeztranspor-
tiera modela ir paredzeti ipasi
smagiem un bliviem materialiem
vai ar lieliem rupjas frakcijas
materialu daudzumiem.

Gliemeztransportieri ar 500 mm
diametru un garumu lidz 11
metriem pastavigi parvieto lielus
materialu daudzumus lidz izvades
vietai. Savienojuma ar rotacijas
varstu tie nodroSina dazadas
izmantoSanas iesp€jas un |oti
augstu ekspluatacijas drosibu.



MultiStar filtri ar maisitaju nodroSina
efektivu materiala izvadi kompak-
tiem filtru korpusiem. Maisitaji ar
vienu vai divam sviram sak izvadit
mate rialu no filtra korpusa kad
tiek sasniegts noteiktais uzpildes
[imenis.

Sadi materiala izlade darbojas ar
partraukumiem un optimali tiek
sama zinatas energijas izmaksas.

Filtri ar maisitaja izvadi tiek piegadati
ar pamata rami, kura izmeérs ir no
2mx2mhdz6émx6 m.

ca. 680.000 m®/h

MultiStar filtri ar maisitaja izvadi un sprauslas tirisanu = Edienu gatavo$anas virtuve

MultiStar filtri ar maisitaja izvadi =
Limes saistvielu razoSana

MultiStar filtri ar maisitaju = Saplaksna raZzoSana
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MultiStar

filtresanas sistemas

ar integretam
presem

ca. 33.000 m¥h

e

MultiStar preses filtrs ar siltuma rekuperaciju = Arstnieciska pedagogijas iestade

ca. 16.000 m3/h
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ca. 25.

MultiStar ar integréetu brikeSu

presi, materials tiek sabriketéts un
izvadits uz vajadzigo vietu. Tas ir
ideals risinajums lietotajam ar
mazu vai vidéju materiala
daudzumu.

——

Sabriketétus birstoSos materialus

iespejams labak un kompaktak
uzglabat.

No koka skaidam iesp€jams
izgatavot augstvertigu apkures
materialu.

000 m%/h



MultiStar

filtresanas sistemas
Vienkarsa un

drosa puteklu
glabasana

Materialu apstrade

Haocker Polytechnik piedava automati-

zetas izvades apstrades risinajumus,
pieméram, pneimatisko transpor-
téSanu uz silosiem/konteineriem
vai brikeSu razoSanu.

Maza materiala daudzuma gadijuma
MultiStar filtrs ar konteineriem,
pieméram:

= Putek|u savakSanas konteineri

= BigBag un skaidu tvertnes

= Sulo konteineri

Ta ir tira un viegli mainama alternativa.

Materiali

Celulozes, metala, plastmasas,
organisko atkritumu un daudz citu
vielu putekl|us un skaidas
MultiStar filtréSanas sistémas sp€j
apstradat bez problemam, precizi
un vajadzigajos apjomos.
Materials tiek novietots glabasanai,
izgatavotas briketes vai tas tiek
aiztransportéts. Individualas
utilizésanas koncepcijas un auto-
matizacijas iesp€jas apmierinas
jebkuras klienta vélmes.

Vejs un laika apstakli
MultiStar filtréSanas sistémas darbo-
jas gan aiz polara loka, gan ar1
ekvatora tuvuma. Tas nodrosina
darbibu visa pasaulé - an
ekstréemos klimata apstaklos.

Novietojums

Lielaka jasu filtresanas sistéemas
novie tojuma daudzpusiba vairs nav
iespejama. MultiStar filtracijas
sistémas iespéjams novietot uz

angaru jumtiem, pie telpu griestiem

un darbnicas. Konstrukcija ar
mainamu izméru un modeli, kas

ir parbauditi pret spiediena triecie-
niem, rada gandriz neierobezotu
brivibu, izvéloties montazas vietu

telpas vai arpus tam.

MultiStar

filtresanas sistemas
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uzstadisanai
telpas

MultiStar sprauslas filtrs atkritumu parstrades joma

$ Spiediena redukcija bez

liesmam ar Horbiger varstiem
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MultiStar sprauslas filtrs plastmasas joma

MultiStar filtreSanas sistemas, protams, iespéjams
novietot ari razosSanas telpas. Pareiza Horbiger
redukcijas varstu konstruktiva piesaiste nodrosina
vienreizeji efektivu aizsardzibu pret spradzieniem.

Spradziena gadijuma Horbiger redukcijas varsti, pateicoties

-d to mazas masas varstu plaksném un mazajam nostrades
spiedienam, nostrada dazu milisekunzu laika. Tie ir sertificéti
atbilstoSi jaunakajiem speka esosajiem ATEX noteikumiem
EN 16009 - Mehanismi spradziena spiediena redukcijai
bez liesmam. Sadi jiisu darbinieki un iekartas tiek drosi
aizsargatas.

ca. 13.000 m3/h

MultiStar filtrs materiala padevei konteineru
maisos kokapstrade

ca. 18.000 m3/h
ca 13 000 m3/h MultiStar sprauslas filtrs gatavo maju joma
MultiStar filtrs materiala padevei konteineru

maisos mébelu razosana

ca. 15.000 m3/h
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MultiStar sprauslas filtrs pie smidzinaSanas kabiném MultiStar sprauslas filtrs atkritumu parstrades joma MultiStar sprauslas filtrs ar Sulo konteineru plastmasas parstrades joma MultiStar sprauslas filtrs iepakojuma razoSanas joma



Filtru
elementu
tirisana

ar
vibraciju

Vibracijas procesa laika materials
ar vibracijas motora palidzibu tiek
nokratits no filtra elementa.

Mehaniska tiriSana tiek veikta péc
filtréSanas darbibas partraukuma.

ar
saspiesta gaisa impulsu

Sprauslu vai saspiesta gaisa impulsu
tinSanas mehanismam katra filtra
elementa ir uzstadita sprausla. Iss
saspiesta gaisa impulss isu bridi
izpUs filtra elementus un filtrésa-
nas atlikumi tiek atdaltti.

Filtréjo3a materiala regeneracija
tiek veikta periodiski vai atkariba
no spiedienu starpibas.

ar
zemspiediena
tiriSanas gaisu

TinSanas gaisa procesa laika ar
sprauslam aprikoti tiriSanas gaisa
ratini parvietojas gar filtreSanas
atvérumiem un ar gaisa plusmu
izpGs filtru elementus. Sadi filtra
elementa islaicigi tiek izmainits
plismas virziens, un atdalti pielipu-
Sie putekli.

Putek|us saturoSais gaiss tiek suknéts cauri
filtru elementiem. ST procesa laika putekli
nosézas uz filtréjosa materiala sienam un
palielinas spiediena zudumi. Ja tiek noteikta
spiediena samazinasanas, filtru elementus
regulari vai nepartraukti nepiecieSams tirit,
lai nodrosinatu nemainigu nepiecieSamo
nosiuksanas jaudu.

Kada tirnsanas metode ir pareiza, ir batiski
atkarigs no materiala daudzuma, dalinu izmera,
puteklu 1pasibam un razoSanas apstakliem.

Ipasibas:

= mainiga filtréjosa materiala tiriSana
razoSanas partraukumos;

= zems energijas patérins;

= ilgs filtru elementu darbmizs
un lietosanas ilgums

Ipasibas:

= pastaviga filtréjosa materiala tirisana bez
razoSanas partraukumiem;

= zems energijas patérins;

* piemérots gandriz visiem materialiem;

= pastavigi augsta nosuikSanas jauda,
pateicoties augstaiai filtru tiribas pakapei;

= tirSanu iesp€jams veikt atkariba
no laika vai spiedienu starpibas;

= ilgs filtru elementu darbmuzs un lietoSanas ilgums

Ipasibas:

= pastaviga filtréjosa materiala tirnsana bez
razoSanas partraukumiem;

= zems energijjas patérins;

= piemérots gandriz visiem materialiem;

» pastavigi augsta nosuksanas jauda,
pateicoties augstai filtru tiribas pakapei;

= tIriSanu iespéjams veikt atkariba
no laika vai spiedienu starpibas;

= ilgs filtru elementu darbmizs
un lietosanas ilgums;

» 1pasSi saudzigi un efektivi

Spradziena parbaude ar 220 mbar

Parbaudits
un sertificets

Parbaudita spradziendrosiba
Parbaude ir veiksmigi pabeigta. Atzitais specializétais spradzienu izméginajumu
institlts ,BG-Exam“ jau 2005. gada ir apliecinajis masu MultiStar izturibu pret

spiediena triecieniem. Ir pilniba ieveroti visi speka esosSie likumi un standarti (ATEX,
DIN EN 12779 Darba droSibas vadlinija, VDI vadlinijas, arodbiedribu vadlinijas un
noteikumi). Un ne tikai tas: BG-Exam vai FSA ir parbaudijusi ar aizsardzibas
membranas un parbauzu likas un durvis.

Parbaudits un sertificets!

ZERTIFIKAT

e
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Kvalitates parvaldiba

Meés parvaldam procesus sava uznémuma un aizvien turpinam
tos uzlabot. Kops 2011. gada meés stradajam saskana ar ISO
9001 vadlinijam.

Kvalitates garantija
Musu izstradajumu kvalitate tiek regulari parbaudita un
uzlabota.

Energijas parvaldiba

2016. gada masu energijas parvaldibas sistéma ir sertificéta
saskana ar ISO 50001. Protams, ari musu klienti iegust no
musu raditajiem vadibas risinajumiem.

DGUV parbauditi produkti

Musu putek|u nosucéjus regulari parbauda DGUV (Vacijas
nelaimes gadijumu apdroSinasana darba vietas) un tos bez
probléemam ir atlauts uzstadit darba vietas (atlikuSais puteklu
daudzumus ir <0,1 mg/m3).

GS parbaudita drosiba
Lietojot musu izstradajumus, lietotajam jabut droSam. Tade|
daudzi Hocker izstradajumi ir parbauditi GS.

Izstradajumi lietosanai spradziennedrosa vide
Muisu MultiStar filtréSanas sistémas, Vacumobil putek|u
nosuceji un rotacijas varsti ir parbauditi atbildigajas

iestadés un atbilstoSi apstiprinati.

EW90 - parbaudita ugunsdrosiba

Arm musu MultiStar filtréSanas sistému, rotacijas varstu
un pretvarstu noturiba ugunsgréku gadijuma ir veiksmigi
parbaudita.
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